
หลักการและเหตุผล

         การดำเนินธรุกิจในปัจจบุนัต้องเผชิญกบัการแขง่ขนัท่ีรุนแรง 

ต้นทนุการผลติปรับตวัสงูขึน้ ภาวะเศรษฐกิจตกตำ่  ตลาดมีการ 

เปลี่ยนแปลงอยา่งรวดเร็ว   โดยเฉพาะในเร่ืองความต้องการของ

ลกูค้า และวงจรชีวิตของผลติภณัฑ์สัน้ลงสง่ผลให้ธรุกิจต้องปรับ

ตวัเพ่ือรองรับสภาพดงักลา่ว   ระบบการผลติแบบลีน   เป็นปรัชญา 

แนวคิด และวิธีการของระบบการผลติท่ีได้รับการยอมรับทัว่โลก

วา่เป็นแนวทางในการพฒันาระบบการผลติ เพ่ือความเป็นเลศิ / 

มุง่สูค่วามเป็นเลศิการผลติ  โดยเน้นการขจดัความสญูเสีย    

ในกระบวนการผลติด้วยการปรับปรุงอยา่งตอ่เน่ือง สำหรับ 

วตัถปุระสงค์ของการผลติแบบลีน คือการเพ่ิมขีดความสามารถ

ในการแขง่ขนัให้กบัองค์กร โดยการลดต้นทนุ เพ่ิมผลผลติภาพ 

และสร้างความพงึพอใจให้กบัลกูค้า ทัง้ด้านคณุภาพ ราคา 

และการสง่มอบ 

   ทัง้นีท้างบริษัทฯ ได้รวบรวมประเดน็สำคญัของหลกัการผลติ

แบบลีน   ตลอดจนกรณีตวัอยา่งการพฒันาโรงงานสูก่ารผลติ 

แบบลีน รวบรวมในหลกัสตูรนี ้ เพ่ือให้เข้ารับการอบรมสามารถ

นำความรู้ท่ีได้รับ ไปพฒันา หรือ ประยกุต์ใช้ในองค์กรได้จริง

  LEAN Manufacturing
วัตถุประสงค์
      เพ่ือให้พนกังานในบริษัทตระหนกัถงึความ

สำคญัของการเพ่ิมผลผลติในองค์กรด้วยการ    

พิจารณากิจกรรมตา่งๆ วา่เป็นกิจกรรมท่ีสร้างคณุ

คา่เพ่ิมหรือเป็นความสญูเปลา่

    - เพ่ือให้พนกังานในบริษัทเข้าใจถงึแนวคดิ 

และหลกัการของระบบการผลติแบบลีน 

    - เพ่ือให้พนกังานสามารถวิเคราะห์  

วางแผนการปรับปรุง กำหนดตวัชีว้ดั 

และคา่เป้าหมายในการปรับปรุงได้

    - พนกังานเข้าใจแนวทางการปรับปรุง สามารถ

ดำเนินการตามแนวทางของระบบการผลติแบบลีน
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